CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

PAFIX BOND

Karakteri

PA ve PA/EL boyamalarda yas hasliklar artirmak amaciyla kullanilan,
bisfenol icermeyen, dogal bazli, mikemmel bir PA fikse maddesi

Kimyasal Karakteri
Goruniimu

iyonik Karakteri

pH degeri (100 g/l)
Viskozite Brookfield (LVT)

20 °C’ de 6zgiil agirhgi

Dayanimi

modifiye edilmis, dogal polimer

Koyu kahve, berrak

Anyonik

45-50

250 — 500 mPas

1.27 g/ml

PAFIX BOND genel konsantrasyonlardaki alkalilere, asitlere ve suya
sertlik veren malzemelere karsi dayanikhdir. Psddo-katyonik yardimci
maddelerin eszamanl uygulanmasi, proses etkinligini azaltabilir veya
¢cokelti olusumuna yol agabilir.

PAFIX BOND katyonik driinlerle uyumlu degildir.

Uriin soguga karsi sinirli dlglide hassas olup, disiik sicakliklarda

meydana gelen degisiklikler, Grtinlin isitilmasi ve iyice karistiriimasiyla
geri déndurulebilir.

Ozellikleri

PAFIX BOND, tim poliamid elyaflarda ve bunlarin diger elyaflarla karigimlarinda, asit boyarmaddelerle ve metal
kompleks boyarmaddelerle yapilan boyamalarin yas hashgini arttirmak igin kullanilan anyonik bir ard islem

malzemesidir.

PAFIX BOND orta ve koyu tonlarda Ustiin haslik performansi saglar.

e 50°C’ye kadar yikama hasliginda belirgin iyilesme saglar.

e Ter, su ve deniz suyu gibi temas kosullarina karsi temas hasliklarinda iyilesme saglar.

e Boya tirtine ve renk derinligine bagli olarak, renk niiansi ve 1sik hashgi Gzerinde hafif etkisi vardir.

o  Ozellikle floresan boyalar gibi parlak renk niianslari icin PAFIX SBS énerilir.

e Asit stabilitesi sayesinde maksimum proses givenligi saglar.

e Sert suya dayaniklidir.

e  Tuse lzerinde olumsuz etkisi yoktur.

PAFIX BOND toplam sayfa 3 sayfa 1



CHT

SMART CHEMISTRY
WITH CHARACTER.

Uygulama teknigi

Seyreltme talimati

PAFIX BOND soguk ve sicak su (40 °C) ile her oranda seyreltilebilir ve ardindan islem banyosuna ilave edilir.
Uygulama alanlari

PAFIX BOND ile ard islem, yeni hazirlanmis bir banyoda gergeklestirilir. Boyama banyosundan gelebilecek

ps6do-katyonik madde kalintilarinin ard islem banyosuna tasinmamasina dikkat edilmelidir; ¢linkd bu tar Grinler
PAFIX BOND'un etkinligini azaltabilir ve/veya ¢ékelmeye neden olabilir.

Ard islem
PA/EL Boyama A
Proses A

1.0-2.0% SARABID OL
pH7.0-8.0

40-60 °C’ye kadar isitilir, 10 dak. 40-60 °C
Uygulama sicakhgi, kullanilan boyarmaddelerin istenen haslik seviyesine baglidir.

PA ve PA/EL Boyama B
Proses B
%100 PA icin, boyanmis kumas yeni hazirlanmig bir banyoda iyice durulanir;

3.0-50% PAFIX BOND*
pH'1 4,0’a ayarlamak igin seyreltiimis MEROPAN KP dozajlanir.

70-80°C’de 15-30 dakika iglem gorir, ardindan durulanir.

*PAFIX BOND’un emme kapasitesi, boyalara, renk tonuna ve PA elyaf tirtine baglidir.

PAFIX BOND ile islem gérmis boyalarin uzaklastiriimasi

Bir kumasin yeniden islem gérmesi gerekiyorsa (6rnegin tonun ¢ok koyu olmasi, boya degisimi vb.), PAFIX
BOND asagidaki prosedur kullanilarak uzaklastirilabilir:

20-3.09/ Soda
1.0-2.049/ CHT-DISPERGATOR ORM

80-98°C’de 20-30 dakika islem yapilir, ardindan iyice durulanir.

Bu islem sonucunda renk tonu agilir.
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Giivenlik yonetmeligi ile ilgili bilgiler bu iiriiniin giivenlik veri belgelerinden bulunabilir.

Uriin ve iiriine ait teknik dokiimanlari yenileme hakkimiz sakh tutulmaktadir.
Uygulama teknikleri ile ilgili olarak daha fazla bilgi ve tavsiye icin her zaman teknik servis vermekteyiz.

Yazih, s6zli veya yapilan denemelerle verdigimiz teknik énerilerin ve tavsiyelerin dogru oldugu kabul edilmektedir.

Kontrolimiiz diginda yapilan islemler ve uygulamalar ile ilgili sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Versiyon: Temmuz 2025
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